Ministerio de Educacion
Universidad Tecnolégica Nacional
Facultad Regional Rosario

Rosario, 27 de octubre de 2015

VISTO el Expediente ID N° 8054364, relacionado con e} programa analitico de la

asignatura Tecnologia de Fabricacién de la carrera Ingenieria Mecanica, y

CONSIDERANDO
Que los objetivos y contenidos del mismo se ajustan a la reglamentacion vigente.

Que Ta Comisién de Ensefianza evalud la presentacion y aconsejoé su aprobacion.

Por ello y atento a las atribuciones otorgadas por el articulo 85° del Estatuto

Universitario.

EL CONSEJO DIRECTIVO DE LA FACULTAD REGIONAL ROSARIO
DE LA UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL
RESUELVE:
ARTICULO 1°.- Aprobar el programa analitico de la asignatura Tecnologia de Fabricacion de
la carrera Ingenieria Mecanica, que se agrega como Anexo | de la presente resolucion.

ARTICULO 2°.- Registrese. Comuniquese. Cumplido, archivese. |
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RESOLUCION N° 5 75

Ministerio de Cultura y Educacion 2015 i
Universidad Tecnoldgica Nacional INGENIERIA MECANICA
Facultad Regional Rosario
‘Departamento Ingenieria Mecanica

PROGRAMA ANALITICO

Carrera: Ingenieria Mecanica

Asignatura: Tecnologia de Fabricacién

Tipo de asignatura: Obligatoria

Nivel de implementacién: 4°

Horas semanales: 4 DICTADO ANUAL
Bloque: Tecnologias Aplicadas

Area: Organizacién - Produccion .

Correlativas:
Para Cursar:
« Regulares: Quimica aplicada, Materiales metalicos, Disefio

Mecanico
* Aprobadas: Quimica general

Para Rendir:
* Aprobadas: Quimica aplicada, Materiales metalicos, Disefio

Mecanico




L.os siguientes Objetivos Generales y el Programa Analitico de esta asignatura incluyen lo
expresado en la ordenanza nimero 1027/04.

Objetivos Generales |

- Comprender los principios de funcionamiento de los drganos comunes de las maquinas
herramientas.

- Comprender y aplicar las técnicas de log procesos de arranque de viruta.

- Comprender y aplicar los procesos de deformacion.

Funcion de la asignatura en el Plan de estudios

Tal como lo sefiala la Ord. 1027, la Ingenieria Mecanica desempefia un papel protagénico en
el proceso productivo.

Dentro de la carrera, la asignatura Tecnologia de Fabricacion, posibilita al alumno formarse
como persona y adquirir los conocimientos que le permitan aplicar las tecnologias actuales,
adaptarlas a las necesidades locales y desarrollar, a partir de esos conocimientos nuevas
tecnologias.

Para ello es vital hacer siempre hincapie en que las soluciones a implementar deben
efectuarse en un marco econémicamente eficiente.

Programa Analitico

1. Maquinas-herramientas vy operaciones de mecanizado. Clasificacién de las
Maq._herramientas. Superficies obtenidas mediante la utilizacion de las distintas
maquinas-herramientas. Movimientos principales. Caracteristicas de la maquina y la
operacion.

2. Mecanica del corte de los metales. Formacion y tipo de viruta. Geometria de la
herramienta de corte, caracteristicas. Materiales para herramientas. . Nomenclatura para
la designacién de los insertos Analisis de las fuerzas de corte. Método de la presién
especifica. Fuerza y potencia en las distintas operaciones. Tiempo tecnologico.

3. Generacién de calor y temperatura en el corte de los metales. Fluidos de corte.
Influencia de las condiciones de corte sobre la temperatura. Medida de la temperatura de
corte y su distribucion.

Fluidos de corte. Distintos tipos. Criterio de seleccion de los fluidos de corte.
Mantenimiento de los liquidos de corte.

4. Duracién y desgaste de las herramientas. Desgaste progresivo. Formas de desgaste.
Criterios de duracion. Duracién de las herramientas. Falia prematura. Maguinabilidad. Su
medida.

5. Rectificado. La muela, tipo y tamano del grano, aglutinantes. Designacién de las muelas.
Anadlisis de cada componente de Ia designacioén. Analisis del proceso de rectificado. Fase
secundaria del rectificado. Parametros de remocién del metal. Desgaste de la muela.
Seleccion de muelas abrasivas.
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Organos y verificacion de las maquinas-herramientas. Bancadas y bastidores.
Distintas formas constructivas. Guias de deslizamiento y de rodadura. Distintos tipos de
husillos. Fijacién de carros y elementos deslizables. Divisores.

Control y verificacion de las maquinas-herramientas.

Cinematica de las maquinas-herramientas, Relaciones de transmision. Series
normaiizadas. Transmisiones de engranajes. Ruedas de cambio. Embragues y frenos:
distintos tipos. Tipos de cambio de velocidad. Sistemas de desplazamiento de los
engranajes. Mecanismos de inversion. Variadores continuos de velocidad. Cadena
cinematica de las principales M-H.

Comando hidraulico y neumatico de las M-H. Bombas y motores hidraulicos. Valvulas:
tipos y modo de accionamiento. Accesorios. Depésitos. Fluidos hidraulicos. Cilindros.
Acumuladores. Circuitos hidraulicos. Simbologia. Aplicaciones.

Valvulas neumdticas de comando manual, eléctrico, servocomando. Cilindros.
Reguladores de presion. Filtros. Lubricadores. Sistemas hidroneumaticos. Accesorios.
Simbologia. Aplicaciones.

Eleccion de las maquinas-herramientas en funcién de las tareas a realizar y cantidad
de piezas a producir. Trabajos realizables en distintos tipos de tornos, fresadoras,
agujereadoras, limadoras, cepilladoras, mortajadoras, alesadoras, alesadoras de
precision, brochadoras, rectificadoras y brufidoras.

10.Procesos tecnoldgicos para la fabricacion de engranajes. Distintos tipos. Maquinas

11.

para tallar engranajes cilindricos y coénicos. Rectificacién de engranajes. Afeitadoras de
engranajes.

Sistemas de manufactura y automatizacién. Maquinas de transferencia. Maqguinas
automaticas especiales. Centros de mecanizado. Lineas de transferencia. Maquinas
CNC. Arquitectura general de un CNC. Posicionado. Sensores y transductores de CNC.
Organos comunes a maquinas CNC. Programacion CAD-CAM.

Robotica industrial. Clasificacién, aplicaciones, componentes de los robots industriales.

12.0tros" procedimientos de fabricacién. Mecanizado por electroerosion. Principios

basicos. Herramientas y materiales utilizados. Fluidos dieléctricos. Electroerosion por
penetracion y por hilo. Caracteristicas.

Mecanizado electroguimico. Mecanizado por vibracion ultrasénica. Chorro de agua.
Tendencias en el corte de los materiales.

13.Dispositivos para la manufactura. Fundamentos del calculo. Elementos a tener en

cuenta en el disefio para la sujecién y referencia de las piezas. Mecanismos de sujecion
para determinados trabajos. Dispositivos neumaticos e hidraulicos.

14.Trabajo de los materiales sin arranque de viruta. Corte. Doblado. Embutido.

Conceptos generales. Elementos integrantes de las matrices para estos trabajos.
Determinacién de fuerzas y desarrollos. Matrices simples y combinadas con todos sus
accesorios. Matrices progresivas. Maquinas y equipos utilizados.
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15.Principios generales de elaboracién plastica de los distintos metales en frio y en
caliente. Analisis teérico del forjado en frio y en caliente. Energia necesaria para el
forjado. Forjado: libre y con estampa. Elementos constitutivos de las estampas. Maquinas
para el forjado en frio v en caliente. Operaciones complementarias.
Laminacion y trefilacién. Analisis del procesc. Maquinas. para laminacién y trefilacion.
Extrusion. Analisis del proceso. Matrices. Equipos utilizados.

Formacion Practica

Los temas desarrollados se complementan con la resolucion de problemas de aplicacién. A
los efectos de afianzar los conocimientos tedricos de programacién de CNC, los alumnos
realizan un trabajo practico en la fresadora CNC didactica ubicada en el Laboratorio
Interdisciplinario. El trabajo consiste en ta fabricacion de una pieza de acrilico a partir de un
plano constructive, programando la maquina segun los codigos aprendidos.

Asimismo los alumnos, distribuidos en distintos grupos de trabajo deben desarrollar:

Monografias y/o informes técnicos {busquedas en Internet, software de aplicacion,
comerciales) relativos a:

Clasific. Maq. Herramientas
Morfologia, movimientos, caracteristicas técnicas, piezas obtenidas, mercado (nuevas,
usadas)

Liquidos de corte

Herramientas

Rectificado

Organos vitales: husillos embragues, cinematica, etc.
Hidraulica

Neumatica

Maquinas de produccién

Dentadorés

Centros de Mecanizado horizontaies CNC

Centros de Mecanizado verticales CNC

Tornos CNC

Centros multitareas (Muititasking Center)

A
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Electroerosion
Dispositivos
Corte — embutido
Guillotinas
Plegadoras

Forja

Las monografias y/o informes se entregaran en soporte escrito (
el cologquio de evaluacion y en un CD ampliatorio del tema (uno

compartir la informacion con el resto de ios grupos.

El mismo debe contener:
Breve resumen inicial
Informe propiamente dicho
Conclusiones -

Fuentes de la informacion
Anexos

Otros, de considerarlo conveniente el grupo

Bibliografia

Bibliografia basica

resumido, formato A4) para
por grupoy}, lo cual facilitara

Titulo Autor Editorial Afo

El mecanizado moderno Sandvik Tofters AB 1994

Estampado en frio de Ia chapa Rossi Hoepli 1978

Fabricacién asist. Por computador-CAM | Ferré Masip Marcombo 1987

Forjado y estampado en caliente Rossi Hoepli 1971
American

Formado de metales Machinist McGraw Hill 1987

Fundamento del corte de los metales'y

de las MH Boothroyd McGraw Hili 1978

Fundamentos de manufactura moderna | Groover Prentice Hall 1997

Maquinas-herramientas modernas T | y

Ji Rossi Hoepli 1981

Mecanizado por arranque de viruta Micheletti Blume 1980

Tecnologia de la Fabricacién (Tomo 1,

2, 3) Timings Alfaomega 2001

Tecnologia de las Maquinas-

Herramientas (2 T) Krar Alfaomega 2002

Manufactura, Ingenieria y Tecnologia Kalpakjian Prentice Hall 2002

Utilajes mecanicos Rossi Hoepli 1976
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| Practica Industrial de la forja en caliente [Bonnemezén | Nueva libreria | 2012 |

Bibliografia complementaria

Aire comprimido-neumatica

convencional Carnicer Royo |G. Gili 1980

Alrededor de ias MH Gerling Reverté 2004

Aplicaciones industriales de |a

neumatica Guillen 2004

Ap CNC 2° parte " 1993

Ap. CNC Brunetto 1993

Automat. Neum. En Ia Ind. SMC

Automatizar con neumatica Festo 1999

Catalogo general Sandvik 2006 Sandvik Sandvik 2006

Como programar un control numérico Ferré Masip Marcombo

Componentes hidraulicos Rexroth M-Rexroth 1999

Continental Hydraulics 1999

Control electroneumatico y electrénico Hyde/Regue 2004

Control numérico Alique Marcombo 1981

Control numérico para MH Aligue Marcombo

Disefic y const. De punzones vy

matrices Bosse-Oehme | Monteso 1961

Dispositivos neumaticos Deppert 2006

El CNy la programacion manual de las

MHCN J. Gonzalez Urmo

El mecanizado moderno Sandvik Tofters AB 1994

Estampado en frio de la chapa Rossi Hoepli 1971

Fabricaci6n asist. Por computador-CAM | Ferré Masip Marcombo 1987

Fluid Power - Pneumatics Johnson Krieger 1975

Forjado y estampado en caliente Rossi Hoepli 1971
American

Formado de metales Machinist McGraw Hill 1987

Fundamento del corte de los metales y

de las MH Boothroyd McGraw Hill 1978

Fundamentos de manufactura moderna | Groover Prentice Hall 1997

Guia del-control numérico de MH Intartaglia Paraninfo

Gufa Técnica Sandvik 20086 Sandvik Sandvik 2006

Hidraulica y Maquinas Hidraulicas Facorro Ruiz 2006

Ingenieria metaltirgica i Higgins Cecsa

Instalaciones de manufactura Dileep Sule Thomson Learning | 2001

Manejo de las Maquinas-Herramientas Burghardt-

Tyl Axelrod Mc Graw Hill 1965
Manual de comprobacion de M-H Schlessinger 1955
Manual de Fresadoras Kibbe Limusa 1994
Manual de Maquinas-Herramientas T | Kibbe-Neely-

y i ' Meyer Limusa 1985
Manual del Constructor de Maquinas Dubbei Labor 1980
Manual del Ingeniero de Taller Hutte G Gili 1978
Manual del Ingeniero Mecanico T Iy Il |Marks Mc Graw Hill 1999
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Manual del Ingeniero T | al IV Hutte G Gili 1978
Manual del Taller Mecanico Le Grand

Manual universal de la técnica T | y il Oberg-Jones Labor 1965
Méquinas Prontuario Larburu Paraninfo 2001
Maquinas-Herramientas Rognitz Labor 1966
Maquinas-herramientas modernas T | y ‘

I Rossi Hoepii 1981
Mecanizado por arranque de viruta Micheletti Blume 1980
Mecanizados y M-H Catena FRSN 1992
Mecatronica Bolton, W Alfaomega 2001
Oleohidraulica Serrano 2005
Oleohidraulica basica Roca Ravell Alfaomega 1999
Procesos basicos de manufactura Kazanas McGraw Hili 1983
Procesos para Ing. De Manufactura Alting Alfaomega 1996
Tecnologia de fabricacion | y II Timing 1985
Tecnologia Mecanica (CD) Saluefia y of. Edic. UPC 2000
Control Numérico y Programacion F. Cruz Teruel | Marcombo=Alfaom. ! 2007
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